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^7) La pr6sente Invention apporte una amelioration aux per- 
formances en longdvitd des trypans de forage des roches en 
grande profondeur. 

La particularity de llnvention reside dans le mode sp^cifique 
de fixation des 6tdment8 de coupe en vue de fadliter le 
montage et le d^montage des taiilants de facon d pemnettre la 
reparation du trypan pour lui donher une plus grande dur6e 
d'utilisation. 

Les picots servant de support des taiilants sont fixds sur le 
corps da I'outil au moyen de clavettes de blocage par coince- 
ment qui peuvent 6tre extraites de leur logement pour Iib6rer 
les 6l6ment8 de coupe que Ton veut remptacer. 
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La pr^sente invention concerne un trypan rotatif et monobloc 
comprenant des ^l^ioents de coupe encastr6s dans le corps de 1* out 11 qui est 
destine au forage des roches de duret6 tendre & snoyenne. 

La prteente invention se rapporte particuli^remsnt h la faaiille des 
tr6pans constitu6s d'un corps en acier, ou d'un corps en acipr recouvert de 
nati^re dure ou de natrice r^sistante a I'abrasioui dont la surface 
frontale pr6sente des logeanents permettant de rapporter par assemblage des 
^l^ments de coupe qui servent k usiner les roches, ^l^oents de coupe dont 
les parties tranchantes sont dlspos^e. en salllle par rapport au corps de 
l*outil de fa^on k attaquer la roche sur toute la surface du front de 
taille. 

Les ^1 Clients de coupe sont g6n6raleioent des taillants en diaisant 
polycristallin constltu6s d'un picot en carbure de tungstfene fritt6 sur 
lequel est assemble une pastille durcie par la presence de cristaux de 
dlanant synth^tique. La couche de dianant, fornant une surface plane dont 
les bords forment une arfite tranchante, est orient^e dans une direction 
sensiblenent radiale par rapport & l*axe de rotation du trypan de fa^on h 
p4n6trer dans la roche d*une loanldre similaire & un outll de coupe que l*on 
utilise sur une nachlne-outll. 

L' assemblage des ^l^nents de coupe sur le corps de 1* outll se fait 
par le picot en carbure c6ffient6 servant de support & la pastille dianant^e; 
la partie servant t I'encastrement pr6sente gfenfiraleinent une forme 
cylindrique de fa^on i s' insurer dans des trous de lo&ise forme am6nag6s dans 
la surface frontale de I'outil. Une rainure de purge d'air est g6n6ralement 
a»§nag6e longitudinalement sur la parol du t^ton pour ^viter la formation 
d'une poche d'alr comprim^ dans le logement lors de la mlse en place du 
talllant. 

Plusieurs m^tliodes sont couramment utilis^es pour rendre le talllant 
solidalre du corps de 1' outll; la plus connue est le brasage, mais on 
utilise ^galement l*emmancliement solt h la presse solt par dilatation et 
contraction de m^tal sous I'effet de la tea^rature. . Ces m^thodes 
pr6sentent 1' inconvenient de ne pas offrlr de commodity pour le d6montage 
de certains taillants usds en vue de leur remplacement par des taillants 
neufSi rexsplacement qui pr^sente un Int6r6t dans le but de r^parer le 
trypan af In de prolonger son utl-llsation. 

L' outll objet de la pr^sente Invention permet d'obvler & cet 
inconvenient et apporte h la fols une simplification dans le node de 
fixation des taillants, et une amelioration dans la possibility de 
remplacer les taillants usages, ce qui permet d'augmenter la rentablllte 
des trepans par la prolongation de leur long6vlte« 

Selon la presents Invention, on realise un trepan comprenant un corps 
en acier ayant une forme de revolution presque cylindrique, creux, dont une 
extremite se termlne par un f lletage pour la liaison avec les tlges de 
forage, 1' autre extremite, qui constitue la partie frontale, presente une 
surface convexe sur laquelle sont am^nages d'une part des orifices 
cylindrlques servant t encastrer les elements de coupe, d* autre part des 
conduits de .passage du f lulde de forage servant au ref roldlssement des 
taillants et A 1* evacuation des debris de roche. 
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La particularity de 1' invention rfeside dans le anode sp6cifique de 
fixation des 6163aents de coupe en vue de faciliter leur dfemontage. A cet 
effet les logements cylindrlques d' encastrement sont calibres de fagon h 
peroettre un ajustement des picots avec un Jeu le plus faible possible 
autorisant le libre d^aiontage et renontage sans d6t6rioration des pieces. 

Chaque taillant est rendu solidaire du corps par emnanchenent forc6 
d'une clavette qui peut 6tre mise en place le long de la rainure de purge 
d'air ou de tout autre rainure ain^nagfee longitudinalement sur la partie 
cylindrique du picot r^serv^e k l*encastrenent. La nise en place de la 
clavette entre le picpt et son logenent prodult un 6crouisseaent et une 
deformation 61astlque de la jnati^re comprimfee outour de la clavette 
entrainant le serrage par coinceaaent du picot dans son logeioent. 

Le d^aiontage d'un taillant pour son renplacenent s*effectue par 
extraction de la clavette en prenant appui sur un ergot anfenagfe h 
I'extr6nit6 de celle-ci ^nergeant du corps de I'outil. 

Les dessins annexes lllustrent A titre d'exemple non limitatif un mode 
de realisation du dispositif conforoe & la pr6sente invention. 

La figure 1 repr6sente une vue g6n§rale.du trypan selon 1' invention. 

La figure 2 reprfesente une vue en perspective d'un awd^le usuel de 
taillant. 

La figure 3 repr^sente le montage du taillant rendu solidaire du 
corps de I'outil au moyen d'une clavette de coincenent. 

Selon une forme de realisation, pr6f6rentielle mais non limitative, 
representee par les figures 1,2 et 3, Toutil comporte un support (1) en 
acier reli6 aux tiges par un filetage C2), une partie laterale (3) servant 
de Jupe, et une partie frontale <4) pr6sentant un profil arrondi dans 
lequel sont amenag6es des buses (5) servant & produire des Jets de fluide 
orientes vers le front de taille, et des taillants diamantfes (6) assembles 
eur des picots <7) qui sont encastres dans le corps de I'outil. 

Les picots (7) sont fix6s sur le support (1) au moyen d'une clavette 
(6) en metal, ou en tout autre materiau dur, de forme cylindrique , 
emmanchee h force entre la paroi du picot et le logement d'encastrement, l€ 
long d'une rainure ou d'un m6plat longitudinal am6nage soit dans I'une des 
pieces servant & 1' assemblage soit dans les deux, cette clavette est munie 
d*un ergot (9> d' extraction & son extremite emergeant du corps de I'outil. 

Selon une variante plusieurs clavettes peuvent etre utilisees; elles 
peuvent etre de forme quelconquei tronconique ou tronpyramidal . 

Selon une variante le tr6pan ne detruit pas la roche dans la partie 
centrale et se presente sous la forme d'une couronne de carottage. 

Pour assurer une meilleure continuite de la liaison entre le picot et 
le corps de I'outil dans 1' interstice demeurant entre les pieces il est 
possible de conpieter T encastrement par un collage au moyen de r6sines 
thermodurcissables. 
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REVENDICATIOMS 

1 - Tr6paE rotatlf et monobloc de forage conportaDt d'une part un 
corps (1) ayant une forme ext6rleure sensiblement de r6volutloii par rapport 
t I'axe de r6volution de I'outil et qui pr6settte, k une e3rtr6iBit6 un 

5 filetage (2> et t I'autre extrfenlt^ une surface convexe (4) sur laquelle 
d6boucbent des conduits de passage du flulde de forage (5>, d' autre part 
une pluralit6 de plcots (7) munis chacun h leur extr6iiiit6 d'un dianant 
synth6tique polycristallin C6)et Implantfes dans la dite surface convexe, 
caract6rl56 en ce que les picots (7) sont f ix6s sur le corps (1) au noyen 
10 d'une clavette de blocage par coincenent (8>, nunie d'un ergot d' extraction 
(9) sur la partie ^nergeant du corps de I'outili ennancb§e t force entre le 
picot et le logement du talllant. 

2 - Outil de forage selon la revendication 1, caract6rl66 en ce que la 
clavette de fixation (8) est de forme cylindrique, tronconique, 

15 tronpyramidal. ou quelconque. 

3 - Outil de forage selon la revendication 1» caract6ris6 en ce que la 
clavette de fixation (8) est en m^tal dur ou en tout autre natferiau de 
caract^ristiques 6quivalentes. 

4 - Outil de forage selon la revendication 1, caract^ris^ en ce que la 
20 clavette de fixation (8) est aise en place dans une ralnure» une cannelure, 

ou un nfeplat amfenagfe, soit sur la parol du plcot, soit dans 1* orifice 
d'encastrenent, soit dans les deux h la fois. 

5 - Outil de forage selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 
plusieurs clavettes (8) peuvent 6tre utillsies au lieu d'une. 

25 6 - Outil de forage selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que le 

tr6pan est une couronne de carottage au lieu d'un trypan plein. 

7 - Outil de forage selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que la 
fixation du picot est coinpl6t6e par un collage au noyen de rdsines 
theraodurcissables afin d' assurer la continuit6 de la liaison entre le 
30 picot et le corps de 1' outil. 
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